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1ð INSTALLATION (TRANSFORMATEURS HERM ÉTIQUES À 
REMPLISSAGE INTÉGRAL)  
 
1.1 Préambule 
 

La m®thode dõinstallation d®crite ci-apr¯s nõest donn®e quõ¨ titre indicatif, 
sa réalisation restant sous lõenti¯re responsabilit® de lõinstallateur. 
 
1.2 Pr®cautions dõinstallation 
 

Avant de proc®der ¨ lõinstallation du DGP®, veillez à ce que : 
¶ Le transformateur soit hors tension. 
¶ Le diélectrique du transformateur soit à température ambiante (environ 20°C).  
¶ Le niveau de diélectrique du transformateur se situe légèrement sous 

le couvercle du transformateur.  
¶ Lõorifice sur lequel sera mont® le DGP® soit libre.  
 

1.3 Proc®dure dõinstallation 
 

¶ Retirez le robinet purgeur et le flotteur indicateur de niveau du DGP ®. 
¶ Mettez en place le joint en FPM (fourni) dans la gorge de la bride du DGP®. 
¶ Montez le DGP® sur lõorifice du couvercle du transformateur pr®vu ¨ cet effet. 
¶ Mettez en place les griffes de fixation (fournies) sur les goujons (3 à 120° ou     

4 à 90°) conformément aux précautions de serrage (cf. page 4). Les goujons de 
fixation doivent se trouver sur un cercle diamètre 97 mm (±2 mm).  

¶ Remplissez le DGP® de di®lectrique du transformateur jusquõ¨ ce que son    
niveau atteigne le point haut du DGP ®. 

¶ Remettez en place le flotteur indicateur de niveau avant de revisser le robinet 
purgeur du DGP ®. 

 
 

Griffe de  
fixation  

Robinet  
purgeur  

Flotteur indicateur  
de niveau  
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2ð INSTALLATION ( TRANSFORMATEURS RESPIRANTS               
À CONSERVATEUR)  
 
2.1 Préambule 
 

La m®thode dõinstallation d®crite ci-apr¯s nõest donn®e quõ¨ titre indicatif, 
sa réalisation restant sous lõenti¯re responsabilit® de lõinstallateur. 
 
2.2 Pr®cautions dõinstallation 
 

Avant de proc®der ¨ lõinstallation du DGP-IB, veillez à ce que : 
¶ Le transformateur soit hors tension. 
¶ Le diélectrique du transformateur soit à température ambiante (environ 20°C).  
¶ Le conservateur du transformateur soit vide.  
¶ Le niveau de diélectrique du transformateur se situe légèrement sous 

le couvercle du transformateur.  
¶ Lõorifice sur lequel sera mont® le DGP-IB soit libre. 
 

2.3 Proc®dure dõinstallation 
 

¶ Mettez en place le joint en FPM (fourni) dans la gorge de la bride du DGP-IB. 
¶ Montez le DGP-IB sur lõorifice du couvercle du transformateur pr®vu ¨ 

cet effet. 
¶ Mettez en place les griffes de fixation (fournies) sur les goujons (3 à 120° ou     

4 à 90°) conformément aux précautions de serrage (cf. page 4). Les goujons 
de fixation doivent se trouver sur un cercle diamètre 97 mm (±2 mm).  

¶ Branchez un flexible ou un tuyau avec raccord tournant 3/8ó femelle entre 
lõinsert IB du DGP-IB et le conservateur. 

¶ Remplissez le conservateur jusquõ¨ son niveau normal. 
¶ Ouvrez d®licatement la prise dõ®chantillon jusquõ¨ ce que le niveau de          

diélectrique atteigne le point haut du DGP -IB. 
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PRÉCAUTIONS  DE SERRAGE 
 

Lors du serrage des écrous HM8 sur les griffes de fixation du DGP®, veillez à ce que : 
 

Ý Le couple de serrage ne dépasse jamais 3 m.kg (30 N.m). 
Ý La bride NE TOUCHE PAS le couvercle du transformateur (le joint plat en 

FPM fourni doit rester visible dõenviron 1 ¨ 2 mm). 
Ý Les griffes de fixation du DGP ® soient serr®es lõune apr¯s lõautre dans le sens 

des aiguilles dõune montre, l®g¯rement une premi¯re fois, puis ¨ un         
maximum de 3 m.kg (30 N.m) au second tour. 

PRÉCAUTIONS  DõÉTANCHÉITÉ  
 

Lõ®tanch®it® du robinet purgeur du DGP® est assurée par un joint en FPM en fond de 
gorge. 
 

Ý NõUTILISEZ JAMAIS de ruban en T®flon® (ou autres matériaux similaires) 
pour assurer lõ®tanch®it® du robinet purgeur par le filetage. 
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3ð FONCTIONNEMENT ÉLECTRIQUE  
 
3.1 Préambule 
 

Les contacts du DGP® sont de type « inverseur ». Ils possèdent donc un 
« Commun  », un contact « Normalement Fermé » et un contact 
« Normalement  Ouvert  ». 
 
 
 
 
 
3.2 Schémas de fonctionnement 
 
3.2.1 Dégagement gazeux 
 

Le dégagement gazeux est généralement dû à un défaut électrique sur la partie    
active du transformateur, dont lõarc ®lectrique form® nõest pas suffisant pour       
provoquer une augmentation de pression instantanée. 
 

 
 
 

 
 

 
 

 
 
 

 
 

 G2 G1 
 (en option) 
 

Lorsque le d®gagement gazeux ¨ lõint®rieur de la cuve dõaccumulation de gaz atteint 
une certaine valeur (fonction de la densit® du di®lectrique), le contact de lõampoule              
magnétique bascule. 
 

 Densité du diélectrique < 1   Č   Volume < 140 cm3 

 Densité du diélectrique = 1   Č   Volume = 140 cm3 (±5 cm3) 

 Densité du diélectrique > 1   Č   Volume > 140 cm3 
 

Ampoule magnétique  

Cuve dõaccumulation 
de gaz 

Flotteur de déclenchement 

Dans les schémas proposés dans cette section, les contacts sont toujours    
repr®sent®s hors tension et au repos, cõest-à-dire hors défaut sur la fonction 
représentée. 

NIVEAU NORMAL  

Contact(s) de lõampoule magn®tique 

Flotteur indicateur  

Bornier 

NO  

C 

3õ 2õ 1õ 

NF NO  

C 

3 2 1 

NF 
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3.2.2 Surpression 
 

La surpression est généralement due à un court-circuit franc, dont lõarc ®lectrique 
formé provoque indirectement une augmentation de pression instantanée.  
 

Le point de consigne de surpression est toujours défini par le constructeur du   
transformateur.  
 
 
 

 
 

 
 
 

 
 
 

 P2 P1 
 (en option) 
 

Lorsque la pression ¨ lõint®rieur de la cuve du transformateur atteint la valeur du 
point de consigne, le contact du pressostat bascule. 
 

Système de 
réglage 

Pressostat 

PRESSION NORMALE  

Contact(s) du pressostat 

Bornier 

NO  

C 

6õ 5õ 4õ 

NF NO  

C 

6 5 4 

NF 
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4ð ESSAIS 
 
4.1 Précautions 
 

Avant de procéder aux essais : 
¶ Assurez-vous que le transformateur est hors tension. 
¶ Vérifiez soigneusement le câblage. 
¶ V®rifiez que lõalimentation de vos asservissements est pr®sente, afin 

de pouvoir tester vos boucles jusquõ¨ lõ®l®ment final (voyant, etc. 
pour  lõalarme ; actionneurs divers pour déclenchement). 

 
4.2 Dégagement gazeux 
 

Élément concerné : ampoule magnétique 
Le d®placement dõun aimant (Ï 22 mm minimum, 
épaisseur 10 mm) sous le logement de lõampoule 
magnétique (ou sur le côté) fait basculer le contact 
inverseur. 
Vérifiez le bon fonctionnement de votre boucle.  
 
4.3 Surpression 
 

Élément concerné :  pressostat type 1 
Appuyez sur le poussoir de test situé sur le côté 
gauche du pressostat. 
Le contact inverseur bascule. 
Après avoir constaté le bon fonctionnement de votre 
boucle, relâchez le poussoir de test. 
 
Élément concerné : pressostat type 2 
Tournez la molette de réglage dans le sens des      
aiguilles dõune montre, afin de ramener le point de 
consigne à zéro. 
Le contact inverseur bascule. 
Après avoir constaté le bon fonctionnement de votre 
boucle, reréglez le point de consigne à la valeur    
indiqu®e sur la plaque dõidentification. 
 

 

Poussoir 
de test 

 
Logement de 
lõampoule 

Aimant  

 

Molette  
de réglage 

TYPE 2 

TYPE 1 
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5ð PRÉCAUTIONS DE NET TOYAGE  
 
5.1 Précautions élémentaires 
 

Le corps du DGP® est réalisé en polyamide transparent spécifiquement traité contre 
les ultraviolets et pour lõutilisation en ext®rieur. 
 

Lorsque vous devez nettoyer le corps du DGP®, assurez-vous toujours que le      
produit de nettoyage (ou le produit de détection des fuites) que vous utilisez ne 
contient aucun des produits chimiques figurant dans la liste de la page 9. Le diesel 
et le k®ros¯ne sont dõexcellents produits de nettoyage. 
 

Si jamais vous utilisez un produit de nettoyage contenant lõun de ces produits      
chimiques, des fissures apparaîtront sur le corps du DGP®. Elles sont provoquées 
par le rel©chement des tensions ¨ lõint®rieur du polyamide. Ces fissures provoque-
ront des fuites qui rendront le DGP ® inutilisable tant que son corps nõaura pas ®t® 
remplacé. 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
5.2 Perte de transparence 
 

Dans les zones ¨ lõatmosph¯re pollu®e, des couches successives dõun d®p¹t peuvent 
altérer la transparence du corps du DGP®, voire occulter totalement la visibilité du 
niveau de diélectrique et des flotteurs. 
 

Dans ce cas, la meilleure solution pour restituer une visibilité partielle  consiste à : 
¶ Utiliser un produit de nettoyage ne contenant aucun des produits chimiques  

figurant dans la liste de la page 9. 
¶ Utiliser une pâte à polir fine pour carrosserie automobile.  

FISSURES 
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