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E. AUTOMATION 2000

1- INSTALACAO (PARA TRANSFORMADORES ESTANQUES OU
DE ENCHIMENTO TOTAL)

1.1 PreAmbulo

O procedimento de instalacdo que se segue ¢é meramente informativo.
A responsabilidade é exclusiva do instalador.

1.2 Precaucoes instalacao

Antes de instalar DGPT2®, certifique-se que:

e O transformador esta desligado.

. O dieléctrico do transformador encontra-se a temperatura ambiente
(aproximadamente 20°C).

. O nivel do dieléctrico do transformador no interior esta ligeiramente abaixo da
tampa.

. A abertura do transformador no qual DGPT2® serd instalado encontra-se
desimpedida.

1.3 Procedimento de instalagao

e Remover a torneira de purga e a béia indicadora de nivel do DGPT2®.

o  Fixe ajunta em Viton® (fornecida) na flange do DGPT2®.

. Monte o DGPT2® na abertura da tampa do transformador aberto prevista para
esse efeito.

. Aperte as garras de fixacdo (fornecidas) nos parafusos (3 a 120° ou 4 a 90°) de

acordo com as precaugdes de aperto (consultar pdgina 4). Os parafusos de
fixacdo devem ser dispostos num circulo com 97 mm didmetro (+2 mm).

. Preencha o DGPT2® com o dieléctrico do transformador até atingir o nivel
mais alto.
. Coloque de volta a béia indicadora de nivel antes de re-apertar a torneira de
purga do DGPT2®.
Torneira
de purga
Garras de Boéia indicadora
fixacao de nivel
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E. AUTOMATION 2000

2- INSTALACAO (PARA TRANSFORMADORES COM
RESPIRADORES OU CONSERVADOR)

2.1 PreAmbulo

O procedimento de instalacdo que se segue ¢é meramente informativo.
A responsabilidade é exclusiva do instalador.

2.2 Precaucdes instalacao

Antes de instalar DGPT2-IB, certifique-se que:

. O transformador esta desligado.

e O dieléctrico do transformador encontra-se a temperatura ambiente
(aproximadamente 20°C).

. O conservador do transformador estd vazio.

e Onivel do dieléctrico do transformador no interior esta ligeiramente abaixo da
tampa.

. A abertura do transformador no qual DGPT2-IB sera instalado encontra-se
desimpedida.

2.3 Procedimento de instalagao

o  Fixe ajunta em Viton® (fornecida) na garganta da bainha do DGPT2-IB.

. Coloque o DGPT2-IB no orificio da tampa do transformador destinado a esse
efeito.
. Aperte as garras de fixacdo (fornecidas) nos parafusos (3 a 120° ou 4 a 90°) de

acordo com as precaugdes de aperto (consultar pigina 4). Os parafusos de
fixacdo devem ser dispostos num circulo com 97 mm didmetro (+2 mm).

. Ligue o DGPT2-IB ao conservador através de um tubo flexivel equipado com
um adaptador de rosca 3/8” fémea rotativo.

o  Encha o conservador até ao nivel normal.

e Abra delicadamente a tomada de teste até que o nivel de dieléctrico atinja o
nivel mais elevado do DGPT2-IB.

Tomada para
amostras

Garras de Tubo flexivel

fixacao \

Entrada IB
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PRECAUCOES DE APERTO

Quando apertar os parafusos HMS nas garras de fixacao do DGPT2®, certifique-se que:

=  Onivel de aperto nao ultrapassa os 3 m.kg (30 N.m).

= O eixo NAO TOCA na tampa do transformador (a junta plana em Viton®
deverd permanecer visivel - aproximadamente 1 ou 2 mm).

=  As garras de fixacdo sdo apertadas uma apds a outra, no sentido dos
ponteiros do relégio, inicialmente de forma ligeira e de seguida com mais
for¢ca mas ndo ultrapassando os 3 m.kg (30 N.m).

Viton® com fundo afunilado.

PRECAUCOES DE ESTANQUEIDADE

A estanqueidade da vilvula de purga do DGPT2® estd assegurada por uma junta em

= NUNCA UTILIZAR fita em Téflon® (ou outro material similar) para
assegurar a estanqueidade da torneira de purga através da rosca.
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E. AUTOMATION 2000

3- FUNCIONAMENTO ELECTRICO

3.1 PreAmbulo

Os contactos do DGPT2® sao do tipo “inversor”. Tém por isso um contacto
“comum”, um contacto “normalmente aberto” e um “normalmente fechado”.

Nos diagramas seguintes, os contactos sdo mostrados sem tensdo, em
repouso, ou seja, nao se encontram sob influéncia de qualquer funcao.

3.2 Esquema de funcionamento

3.2.1 Descarga de gis

A descarga de gas ocorre quando se verifica um defeito eléctrico na parte activa do
transformador, pelo que o arco eléctrico afectado ndo é suficiente para provocar um

aumento instantdneo de pressao.
NIVEL NORMAL I

Contacto Reed

Tanque de NA @ NF NA@® NF
acumulagdo de gas
Boia de activacdo C C
Boia indicadora de [~ [~ | | 7
nivel O 1010 O 0 O
312171 31211 Terminal
Ampola magnética P I S e
O00 O[O0
G2 G1
(em opgiio)

Quando o volume de gas dentro do tanque de acumulacao de géas atinge um certo
valor (dependendo da densidade do dieléctrico), a ampola magnética balanca.

Densidade dieléctrica<1 ¢ Volume < 140 cm3
Densidade dieléctrica=1 & Volume =140 cm3 (£5 cm?)
Densidade dieléctrica>1 & Volume > 140 cm3
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E. AUTOMATION 2000

3.2.2 Sobrepressio

A sobrepressdo encontra-se geralmente relacionada com um curto-circuito interno,
em que o arco eléctrico provoca aumento de pressao instantaneo.

O nivel de sobrepressao é sempre definido pelo fabricante do transformador.

PRESSAO NORMAL I

Contacto(s) do pressostato
Pressostato NA @ NF NA @ NF
C C
O 0[O O OO
Sistema de ) : :
regulacao 61514 6151 a2 Terminal
(») 00O
P2 P1
(em opgio)

Quando a pressao do tanque atinge determinado valor, os contactos do pressostato
basculam.

3.2.3 Temperatura

O aumento da temperatura deve-se geralmente a um defeito eléctrico, originando
um aquecimento local, ou a uma sobrecarga (por uso intensivo do transformador
acima das condigdes de uso definidas pelo fabricante do transformador).

Os pontos limites para o nivel de temperatura sdo sempre definidos pelo fabricante.

TEMPERATURA NORMAL I

Contactos dos termoéstatos

Botdo de
regulagao T1 NA @ NF NA @ NF
C C
Botdo de
regulagao T2 = g
Ol 10! 1O O OO
12 111 | 10 9l1slv7 Terminal
ollollo ooP
T2 T1

Quando a temperatura do dieléctrico atinge o valor determinado, o contacto do
termostato bascula.
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E. AUTOMATION 2000

4- TESTES

4.1 Precaucgoes

Antes de proceder aos testes, certifique-se que:

o O transformador esta desligado.

e A cablagem esta em condigoes.

. O sistema de alimentacdo tem poténcia tornando possivel efectuar o teste do
principio ao fim (por exemplo sinal luminoso do alarme, actuadores ao
desencadeamento).

4.2 Descarga de gas

. Posicionamento

Elemento em causa: Ampola magnética da ampola

Movendo um fman (minimo @ 22 mm, espessura
10 mm) por baixo do pressostato (ou lateral) a
posicdo de contacto sera alterada. Verifique se a
ampola esta a funcionar correctamente.

4.3 Sobrepressao

Elemento em causa: Pressostato tipo 1

Pressione o botdo de teste colocado no lado
esquerdo do pressostato.

O contacto altera a posigao.

Verifique se a ampola funciona correctamente e solte
o botdo de teste.

Elemento em causa: Pressostato tipo 2

Rode o gancho de regulacdo no sentido da seta, de
forma a colocar o nivel limite a zero.

O contacto inversor bascula.

Depois de verificar o bom funcionamento do
sistema, regule o nivel de accionamento para o valor
indicado na placa de identificacdo.

4.4 Temperatura

Elementos em causa: Termodstatos T1 e T2

Rode o botao de regulacdo abaixo dos 40°C.

O contacto altera a posicao.

Depois de verificar se o circuito estd a funcionar
correctamente, regule o valor de accionamento para
o que esté indicado na etiqueta.

Iman

TIPO1

Botao
de teste

TIPO 2

Gancho de
regulagdo

Botodes de

- P1:0, & ba
regulacao ‘

Ao =
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E. AUTOMATION 2000

5- PRECAUCOES DE LIMPEZA

5.1 Precaucoes basicas

O invélucro pléastico do DGPT2® é feito de poliamida transparente com tratamento
especifico contra a radiacao ultravioleta e para a utilizagdo no exterior.

Quando o invélucro do DGPT2® necessitar de ser limpo, certifique-se que a
composicdo do produto de limpeza (ou produto de deteccdo de fugas) ndo
contém nenhum dos quimicos listados na pagina 9.

Se usar um produto de limpeza que contém algum desses quimicos vao aparecer
fissuras no corpo pléstico do DGPT2®. Estas fissuras sdo provocadas pela libertacao
de tensdes no interior da poliamida. Irdo causar fugas e tornardo o DGPT2®
inutilizavel até a substituicdo do corpo plastico.

FISURAS

gf:
§

5.2 Perda de transparéncia

Em atmosferas poluidas, as sucessivas camadas de um depésito podem alterar a
transparéncia do invélucro plastico do DGPT2®, e até mesmo ocultar a visibilidade
tanto do nivel de dieléctrico como dos flutuadores.

Nesse caso, a melhor forma de recuperar visibilidade parcial é:

. Usar um produto de limpeza que ndo contenha nenhum dos quimicos
enumerados na pagina 9.
. Usar um polimento para pléastico ou pintura dos que se utilizam nos carros.
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5.3 Quimicos e solventes proibidos no corpo plastico do DGPT2®

#
1,2-dicloroetano
1,2-dicloroetileno
1,3-butanodiol
1,4-butanodiol
1,4-dioxano
2,3-butanodiol

A

Acetona

Acido acético glacial

Acido benzéico *

Acido cloro sulfurico

Acido cloridrico concentrado
Acido férmico concentrado
Acido nitrico, de 2%

Acido nitrico, 10%

Acido nitrico, 30%

Acido sulfdarico concentrado
Acrilonitrila

Alcool alilico

Alcool amilico

Alcool etilico

Alcool isoamilico

Alcool n-butilico

Alcool t-butilico

Acido tartérico *

Anilina

B
Benzaldeido
Bromo liquido

C

Clorato de potassio *
Cloreto de metileno
Cloroférmio
Crotonaldeido
Ciclohexano

D
Difluoromonochloromethane
Dimethylformamide

E
Etilamina, 33 %
Etileno diamina

F
Fluorodichloromethane
Furfuralcohol

G

Gasolina (5% de metanol)
Glicol butileno

Glicol de etileno

H
Hidrato de hidrazina, 80%

I
Isopropanol

M
Metil-etil-cetona

N
n-propanol

P
Propilenoglicol

S
Sulfeto de amonio, 40%

* A solugdo saturada em dgua a 23°C
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6- CARACTERISTICAS

6.1 Caixa de metal

-Caixa e tampo em ago inox AISI 304 com 2 parafusos que podem ser selados
Indice de proteccdo: TP56, TK07

- Bucim M25 com aperto de cabo (duas possibilidades de posicionamento)
Capacidade de aperto: 13-18 mm

- Ligacao eléctrica por bloco de terminais de 6 elementos

Capacidade de aperto: 4 mm? (12 ou 18 terminais)

- Parafuso de terra com 5 mm de didmetro no interior

- Parafuso de terra com 6 mm de diametro parafuso no exterior da caixa, na base
- Isolamento: 500 VCC, 20 MQ entre os terminais e a terra

- Rigidez dieléctrica: 2000 VAC, 1 minuto entre terminais e a terra

- Perigo de incéndio: bucins, blocos de terminais, fios, etc. sdo feitos de material
auto-extragnivel e sem halogéneo. A caixa contém fogo.

6.2 Invélucro

- Invélucro em poliamida com estabilizador ultravioleta
Indice de protecgio: 1P56, IK07

6.3 Ampola magnética

- 1 ampola magnética com 1 contacto (em opcao 2 ampolas)
- Contactos inversores

6.4 Pressostato

- Pressostato de palheta magnética e mola reguldvel com 1 microcontacto
(2 microcontactos independentes em opgao)

- Contactos inversores

- Nivel de accionamento que podera ser selado

- Escala: 0-500 mbar (0-700 mbar opgdo)

- Precisao na medida: +10% (50 mbar)

- Tempo de resposta: < 10 milésimos segundo

6.5 Termostato

- 2 termostatos independentes

- Compensacdo de temperatura ambiente
- Contactos inversores

- Escala: 40-140°C

- Precisao na medida: +1.5°C a 90°C
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E‘ AUTOMATION 2000

6.6 Termometro

- 1 termémetro por dilatacdo de liquido com uma agulha seguidora cujo acesso
pode ser selado

Diametro do marcador: 50 mm

- Compensacdo da temperatura ambiente

- Agulha marcadora da temperatura maxima

- Escala: 40-150°C

- Precisdo na medida: +1.5°C a 90°C

6.7 Ligacao

- Ligacdo a base da caixa composta com uma bainha tubular em compésito para ser
instalada numa abertura com 60 mm (juntas e garras de fixacdo incluidas).

Didmetro do eixo: 85 mm

Bainha: 104 mm (largura), 27-24 mm (didmetro do topo a base)

- O eixo e a bainha sdo condutoras eléctricos.

6.8 Condi¢des de operacao

- Temperatura ambiente: -40°C a 65°C
- Temperatura do dieléctrico: < 140°C

6.9 Poder de corte
CARGA RESISTIVA - L/R < 40 ms

250 VAC

Funcao 24vVCC 48 VCC 110 VCC 220 VCC 50/60 Hz

cos ¢ 0.5
Descarga de gas 1A 1A 05A 025 A 1A
Sobrepressao 2A 3A 05 A 025 A 5A
Temperatura 4A 4A 1A 05A 8 A

6.10 Conformidade segundo as normas

O DGPT2® esta conforme as seguintes normas:

. NF EN 50216-1
. NF EN 50216-3
. NF EN 60529

. NF EN 60439-1
. NF EN 60950

. NF C17-300

. NF C52-107
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7- PLANO DIMENSIONAL

97 - 65 24
297 207 i 231
58
54
42
o0 85
104
66
93
148
| )
3. +_ _____________ Eixo da flange
52
INFORM. TECNICA Pagina Rev.

Nr.° T/NOT-0022 | Data: 12/04/2019
DGPT2¢ 12 7




E. AUTOMATION 2000

8- OPCOES

2G: 2 contactos de gas sincronizados

O dispositivo vem equipado com duas ampolas magnéticas cujos pontos de
comutacao sao idénticos.

As caracteristicas das ampolas sdo idénticas as usadas nos aparelhos standard.

De acordo com a norma NF EN 50216:3, os contactos basculam para um volume de
gds no interior do corpo transparente compreendido entre os 100 e os 200 cm?3.

2GD: 2 contactos de gas com limiares deslocados

O dispositivo vem equipado com duas ampolas magnéticas cujos pontos de
comutacao sao deslocados em cerca de 40 cm3.

De acordo com a norma NF EN 50216:3, os contactos basculam para um volume de
gds no interior do corpo transparente compreendido entre os 100 e os 200 cm?3.

2P: 2 contactos de pressao sincronizados

O dispositivo vem equipado com um pressostato
com dois contactos cujos limiares de comutacado sao
idénticos.

O limiar de comutacdo é definido pelo cliente.

2PD: 2 contactos de pressio com limiares
deslocados

O dispositivo vem equipado com um pressostato
com dois contactos cujos limiares de comutacdo sao
desnivelados.

A mudanga dos pontos de comutacao (10 a 100
mbar), definido na encomenda, ndo pode ser
alterada pelo cliente.

O que vem afixado no pressostato quando
fornecido corresponde ao ponto de comutacao P1.

CE: conector externo

O dispositivo vem equipado com um conector
externo do tipo Harting na tampa, que permite a
ligacdo e a desconexdo das ligacdes sem ter que
interferir no interior da caixa eléctrica.
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E. AUTOMATION 2000

FA: termémetro visivel na tampa da caixa metalica

O visor do termdmetro encontra-se instalado na
tampa da caixa metdlica do aparelho.

IB: ligagao ao conservador

O dispositivo vem equipado de uma sonda com
dois conectores macho 3/8” para ligagdio a um
conservador (ou qualquer outro acessorio).

PA: bucim maritimo

O dispositivo vem equipado com um bucim do tipo
maritimo ao invés do bucim standard. Este
assegura o ajuste e a continuidade da armadura ao
mesmo tempo que garante a estanqueidade sobre a
bainha interna e externa do cabo de ligacdo.

PT: sonda P100

O dispositivo vem equipado com uma sonda em
platina de temperatura por modificagio da
resisténcia (100Q a 0°C e 138.5Q a 100°C) instalada
no interior do invdélcro da flange. Encontra-se
ligada a uma caixa de terminais independente para
3 ou 4 condutores em funcdo das necessidades do
cliente.

SO: torneira de purga com valvula de expansao
térmica

O dispositivo possui uma torneira de purga
equipada com uma vélvula de expansdo térmica
em vez da vélvula de drenagem standard.

A calibracdo na valvula é definida pelo cliente e
regulada pela Automation 2000.
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E. AUTOMATION 2000

X: caixa metalica para ambientes corrosivos e maritimos

O dispositivo vem equipado com uma caixa metalica com tampa em ago inoxidavel
AISI 316L, em vez da caixa de metal com tampa standard, e uma valvula de purga

em latdo niquelado quimicamente, em vez da véalvula de dreno em latdo niquelado
(Indice de proteccio: 1P67, IK07).

9- PECAS E ACESSORIOS SUPLENTES

Ampola magnética simples

Peca de reposicdo para o equipamento standard.

Ampola magnética com dupla sincronia

Peca de reposicao para o equipamento com opgao
2G.

Ampola magnética dupla com limiares deslocados

Peca de reposigao para o equipamento com opcao
2GD.

Blindagem anti-magnética

Este acessorio permite travar os arranques
intempestivos da ampola magnética em ambientes
altamente magnetizados. Feito em ago inoxidéavel
ferromagnético AISI 430, é fornecido com um
parafuso de fixacao.

Garras de fixagao

Peca de reposicdo em aco ou ago inoxidavel
AISI 316L.

Junta da flange

Peca de reposicao em Viton®.

Junta plana para a torneira de purga

Peca de reposicdo em Viton® para a torneira de
purga com ou sem valvula de expansdo térmica.
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E. AUTOMATION 2000

Torneira de purga

Peca de reposicao em latao niquelado.

Torneira de purga com valvula de expansao
térmica
Pega de reposicao em latdao niquelado.

A calibracao da vélvula é definida pelo cliente e
regulada pela Automation 2000.

Tubo flexivel 3/8” para ligacao a um conservador

Este acessorio é constituido por um tubo ondulado
em aco inoxidavel AISI 316L coberto por uma
tranca em ago inoxidavel AISI 304L. O modelo
standard estd equipado com uma rosca 3/8” fémea
nas duas extremidades. O comprimento da
mangueira é definido na encomenda.

INFORM. TECNICA Pagina

Nr.° T/NOT-0022 | Data: 12/04/2019 | K&V
DGPT2¢® 16 7




